Produktion und Montage

Der ,Easy-Lift"”
mit Hubgabel

Armatec.

Der Vakuumheber ,Easy-Lift” im Einsatz
vor der ESG-Produktionslinie

las kann bei Pilkington Austria im Laufe der Fertigung

durch viele Hande und mehrere Abteilungen gehen. Ge-
rade deshalb werden die Vakuumheber sehr genau ausge-
wahlt, bestimmen sie doch maBgeblich die Fertigungsge-
schwindigkeit und die Qualitat des Endprodukts.
JInsgesamt haben wir hier sieben verschiedene Abteilungen.
In so gut wie allen sind Handlinggeréte von Bystronic im Ein-
satz’, sagt Seeberger und bleibt neben einem einsduligen
Vakuumheber, dem so genannten ,Easy-Lift" stehen. Direkt
davor ist ein kleiner Arbeitstisch aufgebaut, auf dem ein An-
gestellter gerade ein dreifach Stufenisolierglas mit Brand-
schutzglaskombination montiert. Konzentriert setzt er die
letzte der drei Scheiben auf die beiden anderen. ,Qualitat
geht bei uns vor Stiickzahl - d.h., dass wir in einigen Fallen
immer noch der Handarbeit den Vorzug geben’, sagt See-
berger.,Wenn ein Handlinggerdt — wie der Easy-Lift’ - leicht,
sicher und gut zu bedienen ist, dann kann man auch im ma-
nuellen Zusammenbau ausgezeichnete Taktzeiten erzielen.”
Wirtschaftlichkeit steht auch bei der neuen Produktionslinie
fiir ESG im Vordergrund. Die Linie ist in zwei Teile gegliedert:
Rechts die Kantenschleifmaschine ,Firstarris” von Bystronic
und links ein Vorspannofen, der am Ein- und Ausgang jeweils
mit einem ,Easy-Lift” bestiickt ist. Getrennt werden beiden
Teile der Linie durch einen Gang, der in der Mitte verlauft. See-
berger erklart: ,Die First'arris’ wird mit einem neuen vollauto-
matischen Verfahren in Form spezi-
eller Saugleisten be- und entschickt.
Allerdings transportieren wir die ge-
schliffenen Scheiben dann nicht di-
rekt zum Harteofen weiter. Wir sta-
peln sie auf einem Glasbock ab und
beschicken den Ofen anschlieBend
manuell Giber einen Easy-Lift’ Damit
halten wir uns die Moglichkeit offen,
im Ofen von Zeit zu Zeit auch Baug-
las vorzuspannen, das vorher nicht
durch die  First'arris’ lauft. Dieser
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Kleine Helfer in
wichtiger Position

AUF DEN ERSTEN BLICK sind Handlinggerate lediglich kleine Rad-
chen im Prozess der Glasverarbeitung. Aber sie sitzen an den ent-
scheidenden Schnittstellen. Laufen diese Radchen nicht rund, kann
das verheerende Auswirkungen auf die gesamte Produktion haben.
Giinter Seeberger, Produktionsleiter bei Pilkington Austria, setzt
deshalb auf Handlinggerate aus dem Bystronic Technologiezentrum

Zugewinn an Flexibilitat wird erst durch die Einbindung des
Handlinggerates moglich.”

An einer Fleischle Siebdruckanlage werden Glasscheiben be-
schichtet, bevor wir sie anschlieBend im Ofen emaillieren
werden. ,Handelt es sich nur um eine Auf3enrandbeschich-
tung, kénnen die Scheiben problemlos von oben abgenom-
men werden. Anders bei einer vollflichigen Beschichtung.
Hier kann das Werkstlick nur von unten angehoben werden,
damit die Beschichtung nicht beschadigt wird. Wir brauchten
also unbedingt ein Handlinggerdt, das beides kann’, so See-
berger. Um diesem Kundenwunsch gerecht zu werden, hat
man bei Bystronic einen ,Easy-Lift” mit Hubgabel entwickelt.
Da es sich im speziellen Fall von Pilkington Austria um einen
rein horizontalen Handling-Prozess handelt, konnte bei die-
sem Sondergerdt auf Standard-Funktionen, wie das Kippen,
komplett verzichtet werden.

Die Abnahme der Scheiben von oben erfolgt tiber die Verwen-
dung von abnehmbaren Saugtellern. Dariiber hinaus wurde
die Hubgabel an ihrer Oberseite mit einer gummierten Auf-
lageflache versehen. So kénnen nun auch voll beschichtete
Scheiben materialschonend von unten angehoben werden.
Zusatzlich wurde ein Kugelschwenkrollentisch konzipiert,
dessen Offnungen auf die Hubgabel des ,Fasy-Lifts” abge-
stimmt sind. ,Damit haben wir nun genau das, was wir auch
wollten: Ein Handlinggerdat, das multifunktional einsetzbar
ist, reslimiert Seeberger zufrieden.
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