Maschinen

Die horizontale Vorspannanlage von Uniglass

Innovationen patentiert

Die horizontale Vorspannanlage der Firma Uniglass aus dem finnischen
Tampere hat mehrere innovative Losungen vorzuweisen, flr die Patente
angemeldet wurden. Diese Innovationen stellen, so die Angaben des
Herstellers, alles in allem 16 wichtige technische Verbesserungen
gegenuber den herkdmmlichen Anlagen dar und stehen fur eine sehr
gute Qualitat des Endprodukts, einfache Bedienung und Anwendung der
neuesten Erkenntnisse der Werkstoff- und Informationstechnologie.
Spatere Anderungswiinsche des Kunden kénnen dartiber hinaus mit
einfachen Erweiterungsoptionen erfillt werden.

Auf folgende neue Merkmale der
neuen Anlage (,UGF") sei besonders
hingewiesen:

Sie verfugt Uber ein prozeRgesteuer-
tes automatisches Heizsystem mit di-
rektem Ablesen der Glastemperatur im
Ofen. Die Glasaustrittstemperatur des
Ofens hat stets den optimalen Wert
und verhindert somit eine ungewollte
Uberhitzung des Glases. Dadurch
werden eine gute optische Glasqua-
litat, Glasflachheit und eine gleich-
maRige Produktion — unabhangig
vom Glastyp — gewabhrleistet, und dies
sogar bei der Herstellung von Kurz-

serien oder ungleichméfiger Ofenbe-
schickung.

Der Strahlungsheizofen verflgt tber
ein schnell und genau reagierendes
Matrixheizsystem, das mit genauen
MefRdaten Uber die Beschickungsform
arbeitet. Die Heizelemente sind in
Langs- und Querrichtung in Abschnit-
te unterteilt, die einzeln kontrolliert
werden konnen. Fir eine schnelle Re-
aktion, bessere Regulierung und lange
Lebensdauer der Heizvorrichtung sorgt
eine Heizstruktur mit offener Spulen-
wicklung. Das Heizsystem ist zusétz-
lich mit einer einzigartigen Tempera-

turausgleichsvorrichtung des Keramik-
walzenbetts ausgestattet, die einen
besseren Ausgleich der Warmeubertra-
gung auf die Glasober- und -untersei-
te gewahrleistet. Diese genaue und
ausgeglichene Glasheiztechnik fiihrt
zu einer konstanten Temperaturvertei-
lung auf der gesamten Glasoberflache
und damit zu einem gleichmaRigen
Vorspannergebnis und einer guten
Glasflachheit.

Die ,,UGF* ist wahlweise mit zwei
Heizkammern erhaltlich. Darlber hin-
aus verflgt sie Uber ein Vorheizmodul
mit Konvektionserwarmung und ein

Die ,,UGF*“ ist wahlweise mit zwei Heizkammern erhaltlich — darlber hinaus verfugt sie Uber ein Vorheizmodul mit Konvektionserwar-
mung und ein Schluf3heizmodul mit Strahlungserwéarmung
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SchluRheizmodul mit Strahlungser-
warmung. Das zweistufige Heizsystem
der ,,UGF* ist eine gut aufeinander
abgestimmte Kombination von Kon-
vektions- und Strahlungserwarmung,
die ein besseres Vorspannen von be-
schichtetem und Low-E-Glas sowie
eine Erhéhung der Vorspannkapazitat
um 50 % ermdglicht. Aufgrund des
modularen Aufbaus der ,,UGF“ kann
das Vorheizmodul auch spéater noch
problemlos installiert werden.

Bei der technischen Ausfiihrung
wurden die neuesten Erkenntnisse der
Werkstoff- und Komponententechno-
logie verwendet, um einen zuverl&ssi-
geren und wartungsfreien Betrieb der
Vorspannanlage zu gewéhrleisten. So
werden zum Beispiel in heillen Berei-
chen zumeist Keramikmaterialien ver-
wendet, um Verformungen und Korro
sion zu vermeiden. Der Ofenantrieb
ist betriebssicher und verfigt tber
einen ruhigen KurzschluBmotor mit
Wechselrichtersteuerung und Syn-
chronriemen. Es kommt zu keinem
Verrutschen und Verkratzen des Gla-
ses mehr.

Das Abschrecken erfolgt mit einer
Geblaseeinheit und Disenabdeckungen
in neuem Design. Der Vorspannprozef
wird dadurch wirtschaftlicher, das
vorgespannte Glas weist eine bessere
Anisotropie auf und die Kapazitat
kann im Vergleich zu herkbmmlichen
Designs erhéht werden. Beim Vor-
spannen von Dinnglasern kann die
zusétzliche Kapazitat des optionalen
Vorheizmoduls in vollem Umfang
verwendet werden. Die oberen und
unteren Gebl&seabstande beim Ab-
schrecken werden durch eine unab-
hangige Servosteuerung der Dusen-
blocke optimiert, um die Glasflachheit
gut steuern zu koénnen.

Aufgrund der modernen PLC-Steue-
rung und des offenen Wartungssy-
stems der ,,UGF" sind die Komponen-
ten abgesehen von Uniglass auch in
der ganzen Welt fur Wartungszwecke
erhéltlich. Die Software der ,UGF*
kann auch per Datenferniibertragung
mit Modem von der Uniglass-Kunden-
dienststelle eingestellt werden. Im
Standardlieferumfang der ,,UGF* ist
ein umfangreiches Softwarepaket zum
Vorspannen verschiedener Glastypen
enthalten.

Die graphische Benutzerschnittstelle
ist &uRerst bedienerfreundlich und ge-
waéhrleistet Flexibilitdt und Sicherheit
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bei der computerunterstitzten verteil-
ten Steuerung. Dies alles, zusammen
mit einer Online-Hilfefunktion, stei-
gert die Produktivitat der Vorspann-
anlage in maximalem Umfang. Alle
wichtigen ProzeReinstellungen und
-anpassungen bilden eine Be-
schickungsanleitung, die fir spatere
Anwendungen auf Festplatte gespei-
chert werden kann. Die Zahl der ver-

schiedenen Anleitungen hangt ledig-
lich vom freien Speicherplatz auf der
Festplatte ab.

Die erste Vorspannlage von Uni-
glass wird dieser Tage installiert und
steht dann zu Vorfiihrungen bereit.
Interessierte Kunden sind jederzeit
willkommen, um sich eingehender
Uber diese neuartige Vorspannanlage
zu informieren. O

Glassrobots

Glasbiegedfen optimiert

Die Benutzer der vollautomati-
schen Glasbiegedfen von Glassro-
bots aus Tampere, Finnland, die zur
Herstellung von Windschutzschei-
ben und Bauglas dienen, begriiRen
— 50 der Hersteller — das neue in-
tegrierte Zustandstiberwachungs-
und Wartungssystem. Das System
erleichtert die vorbeugende War-
tung und reduziert die Ausfallzeit
auf ein Mindestmal3, so dal? die
Produktivitat und die Lebensdauer
der Anlage erhoht werden.

Das System z&hlt die Betriebsstunden
und sendet automatisch ein Signal an
den Bediener, wenn die zuvor einge-
stellte Stundenzahl fiir die regelmaRi-
ge Wartung erreicht wurde. Darlber
hinaus kann ein wochentlicher oder
monatlicher Wartungsplan ausge-
druckt werden. Das System pruft fer-
ner den Zustand der Heizelemente,
der Festkorperrelais und Sicherungen
und Uberwacht die verschiedenen
Funktionen des Ofens.

Die vom System gesammelten Daten
kdnnen zu den unterschiedlichsten
Zwecken verwendet werden. Bei einer
maoglichen Stérung warnt das System
den Bediener, um unmittelbar Gegen-
malinahmen ergreifen zu kénnen. Die
Storungen werden in einem Alarm-
protokoll aufgezeichnet, das spéater zu
Analysezwecken ausgedruckt werden
kann. Neben dem Ausdruck des
wochentlichen oder monatlichen War-
tungsplans kann der Bediener oder
Wartungstechniker auch die War-
tungsanleitungen dem Computer ent-
nehmen.

Wenn die Hilfe von Wartungstech-
nikern von Glassrobots bendétigt wird,
kénnen diese bequem per Modem mit
dem ProzeRcomputer kommunizieren
und mit Hilfe der Ferndiagnosesoft-
ware die Ursache des Problems fest-
stellen und die Reparaturmanahmen
bestimmen. In den meisten Féllen las-
sen sich die Probleme per Telefon 16-
sen. Weitere Informationen kénnen
bei Glassrobots Oy, Herrn Juha Kari-
sola unter der Telefonnummer
(00 358) 3283 71 11 oder der Fax-
nummer (00 358) 32 83 72 30 einge-
holt werden. Das Zustandstberwa-
chungs- und Wartungssystem ist flr
alle vollautomatischen Ofen von
Glassrobots erhéltlich, einschlieRlich
der Windschutzscheiben-Biegetfen
STFA®, LTFBA“ und ,MBFA" und des
Biege- und Vorspannsystems fir
Bauglas ,,TSF 11*. O
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