Maschinen

Benteler AG in Bielefeld

Know-how fur die prazise

Fertigung

Das Angebot an Glasbearbeitungsmaschinen ist umfassend, um nicht zu
sagen nahezu lickenlos. Wer aus dem Gros der Anbieter herausragen
will, muB seinen Kunden also schon etwas Besonderes bieten.
Etwa so, wie die Benteler AG in Bielefeld. Der vielseitige Hersteller
vereinigt Kow-how und Infrastruktur einer gro3en
Unternehmensgruppe mit den Vorteilen mittelstandischer Unter-
nehmenskultur, sprich Flexibilitdt und Innovationskraft.

Knapp 13 000 Mitarbeiter und ein
Jahresumsatz von ca. 3,6 Mrd. DM in
30 Werken sind nicht gerade charak-
teristisch fur ein mittelstdndisches Un-
ternehmen. Dennoch verstehen sich
die Ostwestfalen als ein solches, wenn
auch als ein groferes.

Ein kurzer Uberblick tber die ver-
schiedenen Tatigkeiten verdeutlicht
die grolRe Angebotsbreite der Gruppe.
Hauptsachlich arbeitet das Unterneh-
men in drei Geschaftsfeldern. Die Pro-
dukt- und Verfahrensentwicklung mit
anschlielender Grofserienfertigung
von einbaufertigen Systemen und Mo-
dulen fur die Automobilindustrie stellt
das groRte Standbein dar. Ein weiteres
ist der Handel mit Stahlerzeugnissen
in Europa und Sudostasien. Der dritte
groRe Bereich ist die Herstellung von
nahtlosen und geschweiRten Stahlroh-
ren, z. B. fir Heizungen, Kalteanlagen,
Fahrrédder und Tirverstarkungen.

Im Werk Bielefeld befinden sich die
Bereiche Maschinen- und Werkzeug-
bau. Hier erwirtschaften gegenwaértig
ca. 360 Mitarbeiter einen Jahresum-
satz von rund 100 Mio. DM. Gefertigt
wird vornehmlich fur die Automobil-
industrie, und zwar Maschinen und
Fertigungsanlagen sowie Einzel-,
Folge- und Stufenwerkzeuge zur
Blechumformung. Last but not least
ist in dem ostwestfalischen Werk auch
der Maschinenbau fur die Glasbear-
beitung von Bauglas und Autoglas
ansassig. Gemessen an der Gesamt-
groRe und Entwicklung der Benteler-
Gruppe ein noch junges und kleines,
aber nicht minder zukunftstréchtiges
Segment.
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Fur den Bereich Glasmaschinenbau
bringt die Nahe zum Automobil-
maschinenbau im Sinne von Syner-
gieeffekten einige wesentliche Vorteile
mit. Wie Thomas Obernddrfer, Ver-
kaufsleiter des Bereichs Glasmaschi-
nen, betont, flie3t der technologische
Vorsprung der Automobiltechnik un-
mittelbar in den Glasmaschinenbe-
reich ein. Oberndorfer hierzu: ,,Wir
beherrschen viele innovative Techni-
ken, z. B. in der Elektrotechnik, von
den andere im Glasbereich noch nie
etwas gehort haben. Beispiel sind die

Blick in die Mon-
tagehallen fur
Glashearbeitungs-
maschinen

Be- und Entschickung sowie das Glas-
brechen mit Robotern.”

Vorteile durch Modulbauweise

Benteler hat sich in den letzten Jah-
ren sehr stark bemuht, das Produkt-
programm der glasbearbeitenden Ma-
schinen zu standardisieren. Grund-
satzliches Ziel ist, die Wartungs-
freundlichkeit der Maschinen zu
erhéhen. Besonders deutlich wird dies
bei den Glaswaschmaschinen. ,,Um
einen hdheren Qualitatsstandard und
groRere Flexibilitat zu erzielen, wer-
den sowohl in den kleinen Basisma-
schinen, die fir jeden Glasbetrieb ge-
eignet sind, als auch in Waschmaschi-
nen vor groflen Beschichtungsanlagen
identische Komponenten eingebaut*,
erlautert der Verkaufsleiter. Das be-
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ginnt beispielweise bei den Transport-
walzendurchmessern, von denen die
gesamte Palette an Glaswaschmaschi-
nen nur zwei verschiedene Varianten
aufweist. Die Pumpen und Lager sind
ebenfalls identisch. Durch den modu-
laren Ausbau lassen sich die einzel-
nen Sektionen gezielt auf alle Pro-
duktionsanforderungen einstellen.
»Das Ergebnis dieser Modulbauweise
ist eine ausgereifte Technik und ge-
ringere Lagerhaltung fiir die Ersatz-
teilversorgung, die zudem auch noch
schneller erfolgen kann“, so Obern-
dorfer.

Einen sehr guten Markt fir die Bie-
lefelder stellen die Waschmaschinen
vor Beschichtungsanlagen dar. Hierbei
wird sehr eng mit der Firma Leybold
zusammengearbeitet. ,,GroRtenteils
stehen vor Leybold-Beschichtungsan-
lagen Waschmaschinen von Benteler”,
berichtet der Verkaufsleiter. Sehr gut
lauft auch das Geschéft mit den Staa-
ten aus Fernost. Partizipiert hat Ben-
teler zudem durch den Boom nach
Beschichtungsanlagen fiir sogenannte
Jumbos. ,,Bei Waschmaschinen dieser
GroRenordnung wird sehr grofRes
Augenmerk auf die Waschqualitat ge-
legt“, so Oberndorfer. Zahlreiche An-
wendungsbeispiele aus der Praxis be-
legen, daB der Hersteller mit der Er-
flllung dieser Anforderungen keine
Probleme hat.

Ein grofRes Segment des Glasma-
schinenangebots bilden die Schleif-

Eine gute Zugang-
lichkeit erhoht
die Wartungs-
freundlichkeit

bei den Glaswasch-
maschinen
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und Poliermaschinen fur die gerade
Kante mit Saum, C-Kante sowie Ra-
dien. Auch hier kommt die Modul-
bauweise zum Tragen, und zwar in
Form eines Standardgeratetragers, der
bei jeder Maschine eingesetzt und

Maschinen

den muB. Das fiihrt zu einer Verrin-
gerung des Scheibenverschleifies.

Der modulare Aufbau der Schleif-
maschinen ermdglicht eine Verkettung
einzelner Maschinen zu Schleif-
straBen. Dartber hinaus tragt der

Hochleistungs-Schleifspindeln mit Verschiebeanker befinden sich an allen

Schleifmaschinen

entsprechend den Anforderungen der
Kunden bestiickt wird. Bei der
Schleifmaschine arbeitet man mit spe-
ziellen Benteler-Schleifspindeln. Der
Motor ist direkt am Gerétetrager an-
geflanscht, die eigentliche Bewegung
findet nur im Motor statt. Es wird
also nur der Anker des Motors ver-
schoben. Da es keine auBenliegenden
Fuhrungselemente gibt, ist ein absolu-
ter Feuchtigkeitsschutz gewéhrleistet.

Als Vorteil erweist sich ferner, dal}
die Aggregate sehr dicht aneinander
gebaut werden kdnnen. Die Maschine
wird dadurch sehr kurz. Die Polier-
spindeln lassen sich sehr feinfihlig
einstellen, weil nicht der Motor, son-
dern nur die Ankerwelle bewegt wer-

Hersteller gleichzeitig einem aktuellen
Trend Rechnung: Da im Architektur-
glasbereich kaum noch Serien zum
Einsatz kommen, sind die Maschinen
so automatisiert, dal die Rustzeiten
der kompletten Schleif- und Wasch-
strallen mit Eingabe der neuen Daten
bei Veréanderung der Glasbreite und
-starke unter zwei Minuten liegen.
»Ein sehr wichtiges Argument fiir die
Bauglaskunden, die ja viel Einzelpro-
duktion tatigen“, so Oberndorfer.
Durch Anbindung an zentrale Rech-
nersysteme 1Rt sich die Fertigung
sogar noch weiter automatisieren.
Grundsatzlich arbeitet der Bielefelder
Maschinenbauer mit Steuerungen der
Firma Siemens. ,,Also nicht mehr mit
irgendwelchen Black-Box-Einachs-
positioniersteuerungen. Die Ldsung
mag zwar etwas teurer sein, aber dies
rechnet sich wiederum durch die welt-
weite Prasenz der Firma Siemens
beim Service®, erlautert Oberndorfer.
Daruber hinaus seien die Produkte des
Elektrogiganten kompatibel fiir Pro-
grammiergerate und Modems.
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Das Modulprinzip gilt in gleicher
Form fir die C-Kantenmaschine, eine
typische Maschine fir die Mdébelglas-,
Sanitérspiegelglas- und Spiegelindu-

Beispiel fur das
Einbringen von
Bohrmaschinen in
Anlagen: Portal-
bohrmaschine mit
Waschmaschine in
U-Form aufgestellt

strie. Die Maschine ist mit identischen
Bauteilen, Spindeln und Transportan-
trieben ausgerustet.

Mit der CNC-Radienschleifmaschine
hingegen kdnnen direkt hinter der
Schleifstrae online an allen vier
Ecken Radien bis zu 300 mm geschlif-
fen und poliert werden. Bei dieser
Maschine wird mit einer 840 D-Steue-
rung von Siemens gearbeitet, einer
digitalen Steuerung bzw. einem digi-
talen Antrieb. ,Dies ist momentan
wohl das genaueste, was auf dem
Markt erhéltlich ist. Damit steigt
nattrlich auch die Qualitat, insbeson-
dere am Ubergang von der Geraden
zum Radius®, heif3t es hierzu.

Gleichbleibende Qualitat gewahrleistet

Herzstlick des Benteler-Bohrmaschi-
nenprogramms ist die Bohrspindel.
Wéhrend ublicherweise beim Vor-
schub der Spindel mit druckpneumati-
schen Systemen gearbeitet wird, ge-
schieht dies bei dieser Maschine mit
einer NC-Achse, die exakt gesteuert
werden kann. Auf Monitoren IaRt
sich genau ablesen, welche Vorschub-
geschwindigkeit, welche Stegbreite,
welche Drehzahl gefahren wird. Im
Bohrmaschinenbereich gibt es eben-
falls mehrere Gruppen. Die Mehrspin-
delbohrmaschine ist fur die Serien-
fertigung, z. B. im Automobilglas-,

90

Mobelglas-, Bauglasbereich etc., kon-
zipiert. Sie kann bis zu sechs Bohrun-
gen in einem Arbeitsgang in das Glas
einbringen. Die Taktzeiten fir eine

Scheibe mit sechs Bohrungen betragt
zwoIf Sekunden.

Die NC-Portalbohrmaschine arbeitet
das Bohrprogramm automatisch ab.
Sie l&Rt sich mit einem Werkzeug-
wechsler fir bis zu zehn verschiedene
Werkzeuge ausristen, d. h. es kénnen
zehn verschiedene Bohrungen in
einem Arbeitsgang gefertigt werden.

Ein Hauptaugenmerk der Ostwestfa-
len gilt momentan den Vorverbund-
anlagen. Sie sind sowohl hinsichtlich
der Exportmarkte als auch fir die
Herstellung von Jumbos in Europa
von Interesse. Benteler erstellt voll-
automatische Vorverbundanlagen fir
die Formate 1600 bis 3300 mm Ar-
beitsbreite. ,,Das automatische Aufle-
gen und Schneiden der Folie erweist
sich allerdings als eine komplizierte
Thematik, denn die Folien flihren
quasi ein Eigenleben®, berichtet
Oberndorfer. Exaktes, faltenfreies Auf-
legen und Schneiden erweist sich
dementsprechend als schwierig. Der
Maschinenbauer ist deshalb in standi-
gem Austausch mit den Folienherstel-
lern, da man auf deren Erfahrung an-
gewiesen ist.

Wie schon bei den anderen Anla-
gen, so lautet auch bei Vorverbund-
anlagen das Ziel, méglichst geringe
Rustzeiten zu erlangen. Selbst bei un-
terschiedlichen Scheibengréfien und
-aufbauten ist ein Eingreifen der Be-
diener nicht notwendig. So stellen
sich die Waschmaschinen vollautoma-
tisch auf die einzelnen Glasstarken
ein. Darliber hinaus kénnen bei den
Vorverbundanlagen bestimmte ,Re-

zepturen“ im Rechner erstellt werden,
so daf sich Transportgeschwindigkei-
ten, Strahlertemperaturen und Driicke
automatisch fir das entsprechende Er-
zeugnis ermitteln. Damit kann man
eine gleichbleibende Qualitat gewéhr-
leisten.

Bevor die Benteler AG ihre Produkt-
neuheiten auf den Markt bringt, wer-
den alle Maschinen ubrigens zunéchst
in internen Versuchen ausgiebig gete-
stet. DarUber hinaus prufen ausge-
wahlte Kunden die Maschinen rund
ein Jahr lang. Erst danach erhalten
die Maschinen ihr ,Reifezeugnis®.

Ein besonderes Bonbon fur die Kun-
den sind die von den Ostwestfalen
angebotenen Wirtschaftlichkeitspro-
gramme, die insbesondere bei den
Schleif- und Bohrmaschinen gefragt
sind. Die Berechnungen zeigen auf,

Bei den Vorverbundanlagen wird durch
Farbtemperaturregelung der Strahler eine
gleichmé&Rige Einbringung von Strah-
lungsenergie in die hintereinander durch-
laufenden Glasplatten erreicht

Fotos: Benteler

ob die Maschine bzw. welche fiir den
Kunden rentabel ist. In der Praxis
sieht das so aus, dall séamtliche rele-
vanten Kosten, z. B. fur Strom und
Halle bis hin zum Personal, kalkuliert
werden. Am Ende steht eine genaue
Aufschlusselung, wieviel der Meter
geschliffenes Glas kostet und wieviel
der Kunde am Tag verdient oder ver-
liert. Man legt in Bielefeld halt Wert
auf Prazision — sei es bei der Ferti-
gung oder beim unternehmerischen
Ergebnis. Hilmar Duppel
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