Unternehmen

Uniglass-Vorspanntechnologie flr ESG

Junges Team
und ausgereifte Technik

Als Newcomer voll durchgestartet
— der Erfolg der Uniglass Enginee-
ring OY kann sich sehen lassen.
Das Unternehmen — erst vor zwei-
einhalb Jahren in Tampere gegrin-
det — hat sich innerhalb kirzester
Zeit als Spezialist fur Vorspann-
technologie im Markt etabliert.
Uber 15 Anlagen haben die Finnen
bereits weltweit gebaut, und nach
dem erfolgreichen Verlauf der
Glasstec '98 stehen verschiedene
weitere Projekte fest.

Der Erfolg der Anlagenbauer kommt
nicht von ungefahr. Zum einen kann
das Unternehmen von dem grofRRen Er-
fahrungsschatz der finnischen Glas-
industrie profitieren, zum anderen
bringt der hochqualifizierte Mitarbei-
terstab — obwohl noch jung an Jahren
— ein ausgiebig in der Praxis bewéhr-
tes Branchen-Know-how ein. So ist
beispielsweise der Geschaftsfihrende
Direktor Lars Kuoppala seit fast zehn
Jahren an verantwortlicher Stelle im
Glasgeschéft tatig. Auch die weiteren
Entscheidungstréger des Unterneh-
mens, Jukka Vehmas (Geschaftsfuhrer
Forschung & Entwicklung) und Juha
Paavola (Geschéaftsfihrer Kunden-
dienst), kdnnen auf eine langjahrige
Erfahrung in der Glastechnologie
zurtickblicken. Zudem zeichnen sie
verantwortlich fir zahlreiche Patente
in der Herstellung von Architektur-
und Autoglas. Gemeinsam verfolgt
das fur die Unternehmensgeschicke
entscheidende Trio ein hochgestecktes
Ziel: Mit dem neusten Stand der
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Technologie der einschlagigen Indu-
strie zu optimalen Glasqualitaten zu
verhelfen.

Vorspanntechnik flr ESG

Ein gelungenes Beispiel fur die konse-
quente Umsetzung der Unternehmens-
philosophie der innovativen Finnen
stellt die horizontale Vorspannanlage
,UGF“ dar. Die Inbetriebnahme der

ane

Pilotanlage im Frihjahr 1997 im hei-
matlichen Tampere lie} die internatio-
nale Glasbranche aufhorchen. Schon
kurz danach folgten eine Reihe von
Auftrdgen aus Spanien, Deutschland,
GroRbritannien und Siidafrika. Uber-
zeugt hat die Auftraggeber eine Reihe
von technischen Neuerungen, die zu
einer auBerordentlich hohen Qualitat
des Endprodukts fuhren.

Das Merkmal der ,,UGF* ist das pa-
tentierte, automatische Heizsystem.
Dies beinhaltet eine Addition von
wichtigsten Vorzligen in der Aufheiz-
technologie, und zwar:

die genaue Information Uber die

aufzuheizende Glascharge und die

Lage der Glaser im Ofen,

'UNI'SLASS

die gezielte Aufheizung durch ein
automatisch errechnetes Heizprofil
fir alle einzelnen Heizwendel mit
den zugehdrigen Leistungsbegren-
zungen,

schnellreagierende und freiliegende
Heizelemente, die alle einzeln
steuer- und abschaltbar sind,
mdoglichst nur dort heizen, wo Glas
liegt; Vermeidung von unnétigem
Aufheizen der Keramikrollen,

Mit dem Geschafts-
verlauf zufrieden:
Marketing-
Assistentin Suvi
Hamalainen und
Geschaftsfuhrer
Lars Kuoppala
kénnen auf eine
rasante Firmen-
entwicklung blicken

die Glastemperaturiberwachung im
Ofen mittels eines hierfiir geeigne-
tem Strahlungspyrometers,

der richtige Warmetransport zum
richtigen Zeitpunkt in Abh&ngigkeit
der Glasart; gesteuert durch das von
Uniglass patentierte ,,Power Balance
System®.
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GleichmaRiger Warmetransport

Besondere Anforderungen an die
Ofentechnologie stellt heute das Low-
E-Glas. Die Stérungen, die sich beim
HeizprozeR durch die reflektierende

Die erste Uniglass-
Vorspannanlage in
Deutschland steht
bei der Firma
Semco in Neubran-
denburg

Beschichtung ergibt, verursachen Pro-
bleme bezuglich der Glasplanitat. Fer-
ner kénnen sie zu Uberhitzung der
empfindlichen Beschichtung und zu
unregelmaRigen Schmelzergebnissen
fuhren. Die Uniglass Vorspannanlage
I6st dieses Problem durch gleichma-
Rige Erwarmung beider Glasober-
flachen und durch genaue Uberprii-
fung der Austrittstemperatur sowie
durch die Anwendung verbesserter
Abkuhltechniken.

Ein wichtiger Baustein fir den
gleichméaltigen Warmeubergang ist das
weltweit einzigartige und patentierte
»,Power Balance System. Zum einen
absorbiert ein unter den keramischen
Rollen befindliches Energieausgleichs-
system am Anfang der Heizzeit Ener-
gie aus der Oberflache der Keramik-
rollen. Die gleiche Menge Energie
wird dann zum Ende der Heizzeit
wieder direkt Uber Konvektion an die
Unterseite des Glases zurtickgefuhrt.
Der Ofen kann somit sténdig in Be-
trieb bleiben. Leerchargen beim Re-
zeptwechsel sind nicht notwendig, um
den Ofen funktionsfahig zu erhalten.
Das wiederum fiuhrt zu erhohter Lei-
stungsfahigkeit im Vergleich zu kon-
ventionellen Strahlungséfen. Mit Hilfe
dieses Temperaturausgleichssystems ist
die Oberflachentemperatur der Kera-
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mikrollen durchschnittlich um 30 °C
niedriger als bei konventinellen Strah-
lungsofen. Ein entscheidender Schritt
auf dem Weg zu einer erstklassigen
Glasqualitat. Ein zweite, wichtige
Neuerung fiir den gleichmaRige

Warmetransport sind die unabhéangig
voneinander gesteuerten oberen und
unteren Heizelemente. Um beispiels-
weise eine gleichmaRige Wéarmeuber-
tragung bei reflektierenden Glasern zu

so gentigend Hitze auf die Glasober-
flache abzustrahlen.

Um die unterschiedlichen Abklh-
lungszeiten bei Low-E-Glas-Beschich-
tung zu bertcksichtigen, setzt der
Uniglass Engineering die unabhangige
Kontrolle der Blasdusenabstéande der
oberen und unteren Blasdlseneinheit
ein. Dadurch kann die Abkuhlung
beider Seiten gleichméRig erfolgen
und eine sehr gute Glasplanitat
sichergestellt werden.

Modulbauweise

Uniglass bietet die Vorspannanlage in
Modulbauweise an. Ein handfester
Vorteil fur die Betreiber, die sich
heutzutage wechselnden Marktanfor-
derungen stellen mussen, denn die
Modulbauweise ist anpassungsfahiger
und bringt kiirzere Lieferzeiten mit
sich. Daruber hinaus stehen eine
ganze Reihe von Ausstattungsvarian-
ten zur Auswahl. Im Programm ste-
hen u. a. Vorheizmodule, eine Techno-
logie zum Vorspannen von Glas bis
hinunter von 3 mm mittels Ventilator-
technik, eine Technologie zum Vor-

Prinzip des Uni-
glass-Temperatur-
ausgleichssystems
~Power Balance*

gewabhrleisten, kdnnen die unteren
Heizelemente zu Beginn komplett ab-
gestellt werden. Die gesamte Leistung
1aRt sich dementsprechend auf die
oberen Heizaggregate Ubertragen, um

spannen von Glasdicken bis hinauf zu
19 mm - entweder mit by-pass oder
frequenzgeregelten Drehstrommoto-
ren- und Schallschutzkabinen fir den
Blaskastenbereich mit verschiedenen
Stufen der Schallschutzregulierung.
Die ,,UGF“-Anlage ist wahlweise mit
zwei Heizkammern erhéltlich. Das
optionale Vorheizmodul arbeitet mit
Konvektionserwarmung und das
optionale SchluBheizmodul mit Strah-
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Heating Module

Die Zukunft der modernen ESG-Herstellung — besonders fur schwierige Glasarten — hat mit dem 2-Kammer-Ofen-System von
Uniglass begonnen: Die Aufheizung des kalten Glases erfolgt durch das Vorheizmodul mittels Konvektionserwarmung und das end-
gultige Aufheizen auf Vorspanntemperatur mittels eines Strahlungsofens

lungserwarmung. Das zweistufige
Heizsystem ist eine gut aufeinander
abgestimmte Kombination von Kon-
vektions- und Strahlungserwarmung,
die ein besseres Vorspannen von be-
schichtetem und Low-E-Glas sowie
eine Erhéhung der Vorspannkapazitat
um 50 % beim klaren Floatglas und
100 % bei Low-E-Glasern ermdglicht.
Beim Vorspannen von Dunnglésern
kann die zusétzliche Kapazitat des
Vorheizmoduls in vollem Umfang ver-
wendet werden. Die oberen und unte-
ren Dusenabstande beim Abschrecken
werden durch eine unabhéngige Ser-
vosteuerung der Disenbldcke opti-
miert, um die Glasebenheit gut steu-
ern zu konnen. Aufgrund des modula-
ren Aufbaus kann das Vorheizmodul
auch spéter noch problemlos instal-
liert werden.

Bei der technischen Ausfuhrung hat
der Hersteller die neuesten Erkennt-
nisse der Werkstoff- und Komponen-
tentechnologie verwendet, um einen
zuverlassigen und wartungsfreien Be-
trieb der Vorspannanlage zu gewahr-
leisten. So werden z. B. in heillen Be-
reichen zumeist Keramikmaterialien
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verwendet, um Verformungen und
Korrosion zu vermeiden. Der Ofen-
antrieb ist — dies bestédtigen auch die
.UGF“-Betreiber — betriebssicher und
verfligt Uber einen separaten, dreh-
zahlgeregelten Antriebsmotor. Durch
dieses formschlissige Antriebssystem
kommt es zu keinem Verrutschen und
Verkratzen des Glases auf den Kera-
mikrollen mehr.

Mit Hilfe der modernen PLC-Steue-
rung und des offenen Wartungs-
systems der ,,UGF“ sind die Kompo-
nenten weltweit fir Wartungszwecke
erhaltlich. Die Software der Vor-
spannanlage kann auch per Daten-
fernubertragung mit Modem von der
Uniglass-Kundendienststelle eingestellt
werden. Im Standardlieferumfang ist
ein umfangreiches Softwarepaket zum
Vorspannen verschiedener Glastypen
enthalten.

Bilder: Diippel/Uniglass

Weltweite Resonanz

Die einzigartige Vorspanntechnik von
Uniglass hat innerhalb kurzer Zeit
eine bemerkenswerte internationale
Resonanz erfahren. In Deutschland
wurde die erste ,,UGF“-Anlage in die-
sem Jahr bei der Firma Semco in
Neubrandenburg in Betrieb genom-
men. Dort war man von der Techno-
logie, dem stimmigen Gesamtkonzept
und dem Preis-/Leistungsverhéltnis
ebenso Uberzeugt wie bei Glas Gas-
perlmair, der als erster Kunde in
Osterreich vor wenigen Wochen einen
Uniglass-2-Kammer-Ofen mit ,,Power-
Balance” zum Vorspannen besonders
schwieriger Glasarten erworben haben.
Der zweite Uniglass-Ofen in Deutsch-
land fur Sakowski Glas in Dabendorf
wurde — so meldet die offizielle Re-
prasentanz der Uniglass Engineering
in Deutschland, die Glas Agentur
Runkel aus Dusseldorf — soeben
erfolgreich installiert. AuBerdem
wurden Auftragseingange aus China,
den USA und Stdamerika gebucht.
Weitere Abschliisse — so versichert die
Geschaftsfihrung — sind in Kirze zu
erwarten. Hilmar Duppel
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