Produkte

Fensterautomat ,,Centromat GW2"“

Engelfried Maschinentechnik

Fensterfertigungssysteme

Engelfried bietet NC-gesteu-
erte Fensterfertigungsanla-
gen und Kehlautomaten des
Flensburger Herstellers
Gubisch fir alle Betriebs-
groéRen an.

»Die Fenstermacher” werden
als Winkelkombination

in drei Ausfuhrungen als
,CW 1 bis ,CW 3" ange-
boten. Sie ermdglichen nach
Herstellerangaben eine fir
jede BetriebsgréRRe passende
rationelle Langs- und Quer-
bearbeitung in der Fenster-
produktion.

Ein Baukastensystem erlaubt
zusatzlich eine auf jeden
Produktionswunsch zuge-
schnittene Konzeption. Dank
PC-Industrie-Rechnersyste-
me aus dem GroRanlagen-
bau werden mit den vor-
handenen Mechanisierungs-
einheiten Standardmodule
zu leistungsfahigen Ferti-
gungssystemen verkettet:
Bis 12 Werkzeuge im
Schlitzbereich und 24
Werkzeuge im Langsprofi-
lierbereich stehen rechner-
gesteuert bei der ,,CW-Su-
per“ und der ,,CW 6“ abruf-
bereit.

Diese Anlagen arbeiten l&n-
gen- und breitenunabhéangig
und sind so ausgestattet,

so daf} auch Studiofenster
hergestellt werden koénnen.
Die Abricht- Fuge- und
Kehlautomaten der ,,GD*-
Reihe sind mit kompletter
Glasleistenautomatik und
elektronischer Programm-
steuerung ausgestattet.
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Durch den Serienbau ver-
spricht der Hersteller ,,iber-
raschend preisglinstige Lo-
sungen®. Interessant ist
auch das Angebot des Lie-
feranten, Uber einen Riick-
nahmepreis der alten vor-
handenen Anlage zu ver-
handeln.

Maschinentechnik

Gebr. Engelfried OHG

73432 Unterkochen

Fax (0 73 61) 84 31

Bodo Gerhard

Schleifautomaten

Eine nach Herstellerangaben
ideale Maschine flr Einstei-
ger ins Geschaft des Glas-
schleifens ist die Maschine
,K 102 S, welche es in zwei
Varianten gibt. Einmal mit
4 Topfschleifspindeln oder
als leistungsgesteigerte Ver-
sion mit 5 Spindeln. Glas

in Starken von 2 bis zu

15 mm kann geschliffen
und poliert werden. Die Ab-
malie der Anlage (4,7 x

1,3 m) sind kompakt gehal-
ten, so dall bestimmt jeder
Betrieb die Mdglichkeit fin-
det die Maschine zu plazie-
ren. Der Glaskanten-Schleif-
Automat ,,K 310 GE* ist eine
neue 10-Topfschleifspindel-
Anlage. Sie wurde im Hin-
blick auf sehr hohe Bearbei-
tungsgeschwindigkeiten an
Floatglas eine effektive
Zerspanung von Verbund-
sicherheitsglas entwickelt.
Durch eine stufenlos ein-
stellbare Motorschwenkein-

heit (Achse) mit 6 Bearbei-
tungsstationen (3 x Dia-
manttopf-, 3 x Poliertopf-
scheiben) von 0-60 Grad
sind alle bekannten Geh-
rungswinkel unproblema-
tisch zu bearbeiten. Die
Standardmaschine kann
Glas von 2 bis zu 30 mm
bearbeiten, eine leistungsge-
steigerte Version ist in der
Lage bis zu 45 mm dickes
Verbundsicherheitsglas zu
bearbeiten.

Die Einstellung der Gehrung
erfolgt elektronisch, Rest-
kante und Winkel werden
dem Maschinenfihrer visua-
lisiert.

Ebenfalls fir den Glaser-
betrieb interessant sind zwei

system (PPS) verwaltet Auf-
trége, Stucklisten und Ar-
beitspléne, Gbernimmt Funk-
tionen der Materialwirtschaft
sowie der Termin- und Kapa-
zitatsplanung bis zur Erstel-
lung der Fertigungsauftrége.
Um Maschinen und Anlagen
bedienbar zu halten und
Stérungszeiten zu minimie-
ren, bedarf es einfacher Be-
dienoberflachen mit integrier-
ten Diagnosesystemen. Diese
Oberflachen sind nicht ma-
schinentypabhangig, damit es
mdoglich wird, auch verschie-
denste Maschinen vom glei-
chen Mitarbeiter bzw. Servi-
cetechniker zu bedienen. Dies
wurde bei der Entwicklung
einer nun vorgestellten Win-

Facetten-Schleif-Automat ,F 407 E*

Facetten-Schleif-Automaten,
die einmal mit 7 Spindeln
(,F 407 E*) und einmal mit
11 Spindeln (,,F 411 E*) be-
stiickt sind. Eine in der Be-
dienung einfache Benutzer-
oberflache ermdglicht die
rasche Eingabe der ge-
wiinschten Arbeitsdaten.
Bodo Gerhard
Glas-Bearbeitungs-Maschinen
GmbH

29221 Celle

Fax (051 41) 836 75

Ferrocontrol

PPS-Systeme

Bei der automatisierten Ferti-
gungsleittechnik von Ferro-
control steht der elektroni-
sche InformationsfluB tber
lokale PC-Netzwerke im Vor-
dergrund. Das Fertigungsleit-
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dows-Oberflache beriicksich-
tigt. Bewahrte Elemente hat
der Hersteller beibehalten
und das Gesamtkonzept um
die Vorteile des Windows-
Betriebssystems, wie Mausbe-
dienbarkeit, Menustruktur
oder die Ublichen Eingabe-
masken erganzt. Die Win-
dows-Version kann auch auf
Daten vorhandener DOS-Ap-
plikationen zugreifen. Sie
ermoglicht die Ubernahme
der Daten eines PPS-Systems
oder die Uberwachung des
Produktionsfortschritts.
Ferrocontrol

32049 Herford

Fax (0 52 21) 6 43 47
info@ferrocontrol.de
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