Dichtstoffe ||

Steuerung erfalit und kompensiert.
Neben der Drehzahliberwachung wird
auch der Dosierdruck standardmaRig
Uberwacht und gemeldet.
Weitere mdgliche Funktionen sind.
unbeheizte oder beheizte Prézisions-
zahnradpumpen bis maximal 250 °C
Eingangs- und Dosierdruckiberwa-
chung mit Anzeige und Alarmgabe
Drehzahluberwachung der Pumpe
mit Alarmgabe
MassendurchfluBmessung (Masse,
Dichte, Volumen) der Dosiereinheit
mit Alarmgabe
Durch die aufgezahlten mechani-
schen, elektrischen und steuertechni-
schen Funktionen wird die Dosierein-
heit zu einem Prézisionsinstrument,
das eine Dosiergenauigkeit von
+/-0,25 % erreicht.

Die Mischereinheiten erfassen alle
Funktionen und Optionen, die fur
einen dynamischen MischprozeR der
eindosierten Komponenten wichtig
sind. Dynamische Mischereinheiten
basieren auf dem Stator-Rotorsystem,
wobei der Rotorantrieb pneumatisch
oder elektrisch erfolgen kann. Analog
den geforderten Austragsleistungen
und unter 6kologischen und 6kono-
mischen Abfallaspekten sind Misch-
kammern verschiedener GrofRen im
Standardprogramm enthalten. Die Rei-
nigung der Mischkammer erfolgt aus-
schlie}lich mit der A-Komponente,
wobei die Abfallmenge pro Reini-
gungszyklus maximal 100 m3 betragt.
Aufgrund der hohen Mischgenauig-
keit eignen sich Dosiplast-Anlagen
immer dort, wo hdchste Dosierprézi-

Fenster und AufRentiren

sion gefordert ist, wie zum Beispiel
bei Structural Glazing-Einheiten — auf
Initiative von Wacker-Chemie arbei-
ten auf diesem Sektor bereits zehn
Anlagen mit bestem Erfolg — oder bei
der Verarbeitung von Zweikomponen-
ten-Polyurethan. Dosiplast-Mischer
erzeugen nicht nur ein einwandfreies
Mischbild, sondern arbeiten auch
&uRerst materialsparend, was die Um-
welt, aber auch den Geldbeutel schont.
Dosiplast gibt sich — siehe Leit-

spruch — mit dem Erreichten nicht zu-
frieden, sondern ist in enger Zusam-
menarbeit mit den Kunden stets
bemtiht, das Programm weiterzuent-
wickeln und zu optimieren. Dabei ha-
ben Betriebssicherheit, Verflgbarkeit
und Service hdchste Prioritat.

Wilhelm Hager

Abdichtung der Anschlul3fuge

Von den bekannten, praxisbewahr-
ten Technologien sind unter
Beriicksichtigung der Anforderung
~innen dichter als AuBen“ die fol-
genden aufzufuhren: Dichtstoffe,
Dichtungsbander aus Schaum-
kunststoff — impréagnierte Dich-
tungsbander, Elastomer-Fugenban-
der. Neben diesen Systemen kom-
men mehr und mehr Misch- bzw.
Kombinations-Systeme zum Ein-
satz.

Dichtstoffe

Nach DIN EN 26 927 ,Hochbau; Fu-
gendichtstoffe — Begriffe” ist ein
Dichtstoff ein Stoff, der als spritzbare
Masse in eine Fuge eingebracht wird
und sie abdichtet, indem er an geeig-
neten Flachen in der Fuge haftet.

Bei der Anwendung von Dichtstof-
fen in der Fensteranschluf3fuge sind
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im wesentlichen die Punkte nach Ta-
belle 1 zu beachten. Bei der Verarbei-
tung von Dichtstoffen sind die Punkte
nach Tabelle 2 zu beachten.

Die Ablauffolge einer fachgerechten
Abdichtung von Fensteranschluf3fugen
mit Dichtstoffen ohne Berlcksichti-
gung der Dammung ist folgende:

Vorab, wenn erforderlich, Beseiti-
gung von losen Teilchen und starker
Verstaubung,

Hinterfullung mit PE-Rundprofilen,
Abkleben der Fugenrander,

Reinigung der Haftflachen,

Voranstrich der Haftflachen mit
Primer,

Ausspritzen der Fugen mit Fugen-
dichtstoff,

Abziehen und Andricken des Fu-
gendichtstoffs,

Entfernung der Klebebander,
Abglatten.

Dichtungsbander aus Schaumkunst-
stoff — impréagnierte Dichtungsbander

GemaR DIN 18542 ist ein Dichtungs-
band aus Schaumkunststoff bzw. ein
impragniertes Dichtungsband (im fol-
genden kurz Dichtungsband genannt)

ein Band, das aus Uberwiegend offen-
zelligem Polyurethanschaumstoff be-
steht und mit zweckentsprechenden
Stoffen imprégniert ist. Diese Dich-
tungsbander werden in der Regel fur
den Einsatz bei der Fenstermontage
herstellerseitig vorkomprimiert (vk)
(,Kompriband*) geliefert und einge-
baut.

Bei der Anwendung von Dichtungs-
béndern aus Schaumkunststoff sind
die Punkte nach Tabelle 3 zu beach-
ten. Bei der Verlegung der Kom-
pribander sind die Punkte nach Tabel-
le 4 zu beachten.

Elastomer-Fugenbander

Elastomer-Fugenbénder sind industri-
ell vorgefertigte, im ausreagierten Zu-
stand elastische Fugenbéander mit be-
stimmter, in ganzer Lange durchge-
hender Form aus Polysulfid, Silicon
oder Polyurethan.

Diese Fugenbéander werden Uberwie-
gend dort eingesetzt, wo der Dicht-
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Dichtstoffe

Kriterien bei der Anwendung von Dichtstoffen

Nachweis

Geometrie der Fuge

Leitfaden zur Montage

Parallelitat der Fugenflanken

IVD-Merkblatt Nr. 9

Mindestfugenbreiten unter Berlicksichtigung der zuldssigen
Gesamtverformung des fiir die Abdichtung in Frage
kommenden elastischen Dichtstoffs

(Gesamtverformung = Dehnung + Stauchung

Leitfaden zur Montage
IVD-Merkblatt Nr. 9

Geeignete und ausreichend dimensionierte Rahmenprofile
im Bereiche der Haftflachen fiir die Aufnahme von
Dichtstoff und Hinterfiillung

Chemische Vertraglichkeit und Haftung an den Haftflachen
der Rahmen und Baukérper (evtl. mit der Verwendung von
Primer nach Empfehlung des Dichtstoffherstellers)

DIN 52 452
IVD-Merkblatt Nr. 9

Haftzugfestigkeit des Untergrundes in Korrelation mit dem
Dehnspannungswert des zum Einsatz kommenden Dichtstoffs

Art, Lage und Einbringung der Dd&mmstoffe in die Fugen

Stand der Technik
Herstellervorschrift

Zusatzliche Anforderungen wie
— Anstrichvertraglichkeit

— Uberstreichbarkeit

— Brandschutz

— Schallschutz

DIN 52 452-4

DIN 52 452-4

DIN 4102

DIN 4109

Leitfaden zur Montage

Tabelle 1:

Kriterien bei der Anwendung von Dichtstoffen und deren Nachweis

Kriterien bei der Verarbeitung von Dichtstoffen

Nachweis

Keine direkte Applikation von Dichtstoff auf PUR-Schaume
(Hinterfullung mit PE)

Stand der Technik
Verarbeitungs-
vorschriften der
Dichtstoffhersteller

Glatte, nicht saugende Untergriinde mit vom Dichtstoff-
hersteller empfohlenen Reinigern sdubern und entfetten

Technische Produkt-
datenblatter der
Dichtstoffhersteller

Bei Fugenbreiten > 10 mm die Fugenrander abkleben

Wenn erforderlich, vom Dichtstoffhersteller empfohlene
Primer einsetzen (an Rahmen und Baukdrper)

Auf ausreichende Dichtstoffdicke achten durch richtigen
Einbau der Hinterfillung

Verarbeitungs-
vorschriften der
Dichtstoffhersteller

Hohlversiegelungen vermeiden durch kontrollierten Vorlauf
des Dichstoffs beim Einspritzen in die Fugen

Bei evtl. erforderlichem Ab- oder Nachglétten der Dichtstoff-
oberflache darauf achten, daR der Dichtstoff voll an den
Haftflachen benetzt, um zu verhindern, daB sich Glattmittel
als Trennmittel zwischen Dichtstoff und Haftflache einlagern

Verarbeitungs-
vorschriften der
Dichtstoffhersteller

Tabelle 2:  Kriterien bei der Verarbeitung von Dichtstoffen und deren Nachweis
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stoff durch die in den Fugen auftre-
tenden Bewegungen uberfordert ist
oder in sehr breiten Fugen und An-
schlissen, fur die die Standfestigkeit
des Dichtstoffs nicht ausreicht. Beson-
ders bewahrt haben sich die Elasto-
mer-Fugenbéander bei der Abdichtung
von Gebdaudetrennfugen aufgrund der
groRBen Bewegungsamplituden und bei
der Sanierung schadhafter Fugenab-
dichtungen im Fassaden-, Glas- und
Fensterbau.

Die Elastomer-Fugenbander werden
mit pastdsen, zum System gehdrigen
Klebern auf den jeweiligen Untergriin-
den verklebt. Fur die Beschaffenheit
der Haftflachen fiir den Kleber gelten
die gleichen Voraussetzungen wie fir
die Dichtstoffe. Schadhafter Dichtstoff
kann dabei in vielen Fallen in den
Fugen verbleiben (IVD-Merkblatt Nr.
4). Zu empfehlen ist aus Grunden der
Vertraglichkeit, auch wenn direkte
Neutralisation erfolgt, im Polymer-Sy-
stem zu bleiben, d. h. Siliconfugen
mit Siliconbandern oder Siliconprofi-
len zu sanieren. Das gleiche gilt fur
Polysulfid und Polyurethan (Erfahrun-
gen aus der Praxis). Ausnahmen sind
nach vorhergehender spezifischer Prii-
fung und mit speziellen Manahmen
mdoglich.

Wichtig ist, zu beachten, dal} Band
und Kleber als System vom gleichen
Hersteller eingesetzt werden. Was die
Vertraglichkeit mit Anstrichen betrifft,
gelten die gleichen Erkenntnisse, Re-
geln und Erfahrungen wie bei Dicht-
stoffen.

Elastomer-Fugenbander werden in
der Regel als Flachbander in Breiten
von 25 bis 200 mm hergestellt und
sind mit einer mittig angeordneten
Bewegungszone und seitlichen profi-
lierten Klebezonen ausgerustet.

Bei der Verlegung sind die Schnitt-
stellen, wie StoRRe, Kreuze, Ecken und
Gehrungen, mit besonderer Sorgfalt
auszubilden.

Die Herstellung von HTV-Silicon-
kautschukbandern und -profilen durch
Extrusion ermdglicht die Fertigung
von nahezu jeder Profilierung, soweit
dazu das Werkzeug gebaut werden
kann. Damit ist es beispielsweise
mdoglich, jede Art von Abdichtungs-
Verglasungsprofilen herzustellen bzw.
fur die Sanierung nachzustellen. Mit
Faltenprofilierung konnten schwierige
Sanierungen erfolgreich beherrscht
werden, da auch grolle Bewegungsab-
laufe Uber die Profilabwicklung auf-
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Dichtstoffe

Kriterien bei der Anwendung von Dichtstoffen Nachweis

Bestimmung der Anforderungen gemaR Tabelle 2 der DIN 18 542

DIN 18 542

Ermittlung der groRten und kleinsten Fugenbreiten bei den

Bewegungsablaufen

Bestimmung der geeigneten Bandabmessung

Geometrie der Fugen (Breite und Tiefe) entsprechend der Verarbeitungs-

Abmessungen der einzusetzenden Bander vorschriften der
Hersteller

Parallelitat der Fugenflanken (max. Abweichung 3 Grad)

Profilierung der Rahmen fiir die Aufnahme des Kompribandes

Prifung der Vertraglichkeit bei Natursteinen

Abklarung der Vertréglichkeit und Optik, wenn das Band
uberstrichen werden soll. Generell Gefahr der RiRbildung in
der Farbe durch Bewegungsabléufe im Dichtungsband in
Verbindung mit dem Uberstreichen

Erfahrungen aus der
Praxis

Tabelle 3:  Kriterien bei der Verarbeitung von Dichtungsbandern und deren Nachweis

Kriterien bei der Verlegung von Kompribéndern

Nachweis

Vor dem Einbau Haftflachen von Bauschmutzriickstanden
und Mortel reinigen

Erfahrungen aus der
Praxis

Bei stark saugenden Untergriinden Hydrophobierung vorab
durchftihren

Empfehlung der
Hersteller

Bei eventuellen Haftungsproblemen Voranstrich der
Haftflachen mit Haftvermittler

Erfahrungen aus der
Praxis

Uberkomprimierte Anfangs- und Endstiicke der Bénder
abschneiden

Verarbeitungs-
vorschriften der
Hersteller

Beim Ablangen Zugabe gemal Herstellerempfehlungen

Bei senkrechten Fugen von unten beginnen

Beim Einbau 1 bis 2mm von Fugenvorderkante zuriickbleiben

FugenstoRe exakt und stumpf ausbilden,
Oberflachen auf gleicher Ebene ohne Versatz herstellen

Bénder nicht um Ecken flihren, sondern stumpf stof3en

Anschlagkonstruktionen sind zu bevorzugen

Beim Einbau in stumpfe Fugen das Kompriband mittels
Spachtel o. &. andriicken. Glattmittel als Trennmittel kénnen
dabei hilfreich sein, insbesondere bei warmen

Temperaturen

Bei kalteren Temperaturen auffénen zum Fixieren.
Achtung, nicht zu sehr aufheizen, da Schmelzpunkt des
Imprégnates erreicht werden kann.

Erfahrungen aus der
Praxis

Bei sehr hohen Temperaturen Kiihltruhen einsetzen

Erfahrungen aus der
Praxis

Bei kalten Temperaturen Keile oder Kunststoffkartuschen-
diisen zum Fixieren einsetzen

Tabelle 4:  Kriterien bei der Verlegung von Kompribandern und deren Nachweis
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genommen werden (Erfahrungen aus
der Praxis). Viele Objekte in den alten
und neuen Bundeslandern beweisen
dies. Teilweise sind die sanierten Ob-
jekte bis zu 15 Jahre alt und heute
noch in Ordnung.

Weitere technische Angaben sind
dem IVD-Merkblatt Nr. 4 wie auch
den Produktinformationen der Herstel-
ler zu entnehmen.

Misch- und Kombinationssysteme

Im zunehmenden Malie zeichnet sich
die Anwendung von ,Misch- und
Kombinationssystemen®, bestehend
aus verschiedenen Technologien, ab.
Dazu gehoren, auBer den abgehandel-
ten Dichtstoffen, imprégnierten
Schaumkunststoffbéandern und Elasto-
mer-Fugenbéndern, Folien und insbe-
sondere Alu Tapes und Vliese. Die
GroRenordnung des Bewegungsaus-
gleiches in Verbindung mit Folien
und Tapes sollte mit den Anforderun-
gen und der Art der Anwendung ab-
gestimmt sein.

Die Verarbeitung ist unkompliziert,
erfordert aber Sorgfalt. O
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