Belu

Eine neue, mechanische Befestigung
flr Fenster und Fenstertlren stellte
Belu vor. Bei dem Verfahren wird der
Rahmen mit einem sehr schnellen, den
Kriterien qualitativ entsprechenden
Montageschaum nach dem Einrichten
im unteren und oberen Bereich des
aufrechten Setzholzes links und rechts
punktgeschdumt oder auch komplett
damit durchgehend geddmmt. Unmit-
telbar danach oder auch spéter, kann
gebohrt werden. Im oberen und unte-
ren Drittel des aufrechten Setzholzes
werden ,,verdriickumgsfreie Gleitbol-
zen®“, im mittleren Drittel werden ,ver-
drickungsfreie Schraubbolzen® gesetzt.
Als Vorteile nennt der Hersteller u. a.:
Bei Anwendung des Schnellmonta-
geschaums kann unmittelbar nach
dem Schaumen der oder die Flugel
noch vor dem Bohren eingehéngt
werden.
Klotzmaterialien, Hinterlegmateria-
lien und Unterlegmaterialien entfal-
len. Diese stellen erhebliche Defizite
in der Bauanschluf3fuge dar, z. B.
Schalluibertragungen, Warme-/Kélte-
bricken, Einzwéangen des Fenster-
rahmens in der Laibung (Mauer-
offnung).
Die verdriickungsfreien Gleit- und
Schraubbolzen leiten die vertikalen
und die horizontalen Kréfte 100 %
in die Laibung ab (die GroRe und
das Gewicht des Elementes spielen
dabei keine Rolle) ohne Behinde-
rung des Schwund- und Quellver-
haltens. Durch dieses Verfahren ist
die BauanschluRfuge ohne Unter-
brechung nahtlos abgedichtet.
Die Gleit- und Schraubbolzen sind
spannungsfrei im Rahmen — das
Rahmenmaterial kann nicht mehr
aufplatzen beim Schrauben.
Die Gleit- und Schraubbolzen sind
spannungsfrei in der Laibung und
unabhéngig von Wandabstand
(AuBen/Innenkante) setzbar. Kein
Ausbrechen des Wandmaterials
beim Bohren und Schrauben, da
keine Sprengkraft vorhanden ist
(wie beim Dubelprinzip).
Der Rahmen kann beim Bohren als
Widerlager benutzt werden (Prinzip:
erst schaumen dann bohren).
Die sichtbaren Flachen der Gleit-
und Schraubbolzen sind nur noch
ca. 8 mm im Durchmesser.
Daruiber hinaus wirden Spannungs-
risse-, Wasser in der Fuge, Schimmel-
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befall auf den Innenlaibungen und
ein Absinken (Setzen) der Elemente
wirksam verhindert.

Belu Vermarktungs GmbH

63555 Gelnhausen

Tel. (06184) 9903 70

CPI

Die Schweizer Consulting Partners AG
(CPI) fuhrte in diesem Jahr ,,CPI CAD
— Concept/C3* vor, eine integrierte
Software fur die Abwicklung von
Wintergarten, Fassadenelementen,
Fenstern, Turen und ahnlichen Pro-
dukten. Sie vereint die technischen
und kaufmannischen Abldufe eines
Unternehmens in einem Softwarepa-
ket. Inshesondere die vollstandige
Einbindung der Variantendefinition in
einem leistungsfahigen CAD-Werk-
zeug ermdglicht die durchgéngige Ab-
wicklung von Angeboten und Auftré-
gen ohne Medienbrtiche.

Alle Produktdaten in bezug auf maR-
und modulabhangige Ausfuhrungen
werden in Werkzeugkésten als Regeln,
Geometrien und Variablen mit ihren
Verknupfungen abgelegt. Dieses Zu-
sammenwirken erlaubt mit Hilfe eines
Konfigurators den Aufbau der ent-
sprechenden Toolbars mit informati-
ven Produktbildern. Die Art der Pro-
duktgliederung ermdglicht das Erstel-
len von konstruktiven Varianten der
Produkte ohne manuelle Eingriffe.
Sonderkonstruktionen sind durch ein-
fache Anpassungen der bestehenden
Daten einfach und schnell zu erzeu-
gen. Die offene Struktur der Basisda-
ten stellt sicher, dal} alle Elemente der
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Produktreihen sowie artverwandte
Produkte erstellt und verwaltet wer-
den kdnnen.

Der ,,CAD-Designer/C3" ist ein
Hilfsmittel mit dem die konstruktiven
Varianten grafisch und interaktiv
konfiguriert werden kdnnen. Er stellt
eine Symbolleiste zur Verfiigung, die
komplett die Produkte, Teilprodukte
und/oder Ergdnzungen beinhaltet.
Hierdurch lassen sich auch komplexe
Endprodukte einfach grafisch konfigu-
rieren, wobei maRliche Anderungen
direkt eingegeben oder aus Abhangig-
keiten automatisch ermittelt werden
kénnen. So entsteht mit geringem
Aufwand eine optimale Angebotskon-
struktionszeichnung, die je nach Be-
auftragung voll oder teilweise das
Fundament der Auftragsabwicklung
darstellt. Damit werden sofort alle In-
formationen fir Folgeverarbeitungen
erzeugt wie:

beliebige 3D-Ansichten

frei wéhlbare Schnitte

Standard und freie Vermalung

Berechnung aller Stiicklistendaten

Bearbeitungsinformationen

CNC-Daten.

In einem Programm lassen sich so
alle Produkte eines Unternehmens ab-
wickeln.

Die PPS — Folgemodule

Auf der Basis der ausgewahlten Kon-
struktion werden alle Folgeverarbei-
tungen automatisch angestof3en:
Keine Neuerfassung, sondern intelli-
gente Ubergabefunktionen ermogli-
chen die Umwandlung vom Angebot
zur Auftragsbestatigung bis hin zur
Erstellung des Lieferscheins und der
Rechnung. Die darin enthaltenen
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Informationen sind die Grundlage fur
die Angebots- und Auftragsverfol-
gung, Termin- und Kapazitatsplanung,
Material- und Lagerbewirtschaftung
inklusive der Anfragen und Qualitéts-
sicherung, Auftragsfortschrittsverwal-
tung und Montagelisten. Schnittstellen
zu bestehenden Anwendungen (Buch-
haltung, BDE, Maschinen) sichern die
vollstéandige Integration in die be-
trieblichen Ablaufe.

CPI Consulting Partners AG

CH-4127 Birsfelden

(0041)613788181

GHU

Als absolute Neuheit stellte die Firma
Glnter Habdank Unternehmensbera-
tung (GHU) eine Mdglichkeit vor, Pro-
duktionsdaten direkt vom Werkstiick
auf den PC zu Ubertragen und auszu-
werten. Mit einer Online-Produktions-
verfolgung Uber Scanner und Funk ist
es moglich, den aktuellen Produkti-
onsstand der Kundenauftrage zu er-
mitteln, ohne an jeder Arbeitsstation
manuell den Auftragsfortschritt kon-
trollieren zu missen. Das Ziel ist, alle
im Produktionsablauf durchgefiihrten
Schritte zeitnah, in diesem Fall On-
line, zu ermitteln und sofort fur die
weitere Bearbeitung zur Verfligung zu
stellen. So ist es mdglich, alle Pro-
duktionsfortschritte kontinuierlich zu
verfolgen und im Bedarfsfall geeigne-
te Schritte zur Beschleunigung eines
Auftrages zu unternehmen. Die Um-
setzung erfolgt mittels Barcodeetiket-
ten, die an den einzelnen Positionen
eines Auftrages angebracht werden,
und an den Arbeitsstationen, an de-
nen der Produktionsfortschritt kon-
trolliert werden soll, abgescannt und
an das Terminal ,MFT 860" Ubertra-
gen werden. Das Terminal ist mit der
Zeiterfassung der GHU gekoppelt und
liefert so die Mdglichkeit, sémtliche
Daten direkt tGber PC zu kontrollieren.
Mit Scannerpistolen werden die Daten
von den Mitarbeitern der Produktion
ohne Schwierigkeiten erfalt. Da die
Scannerpistole Uber Funk arbeitet, ist
ein grofler Aktionsradius mdglich. Die
Rickmeldung an das Terminal ,MFT
860" erfolgt direkt und ohne zeitliche
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Verzggerung, es dient nun als Funk-
empfangerstation fur das Netzwerk.
Hierbei kdnnen entweder vorhandene
Netzwerkkabel verwendet werden,
oder aber es wird auf weitere Kabel
verzichtet und das Terminal meldet
sich ebenfalls Gber Funk am Netzwerk
an. Der notwendige Installationsauf-
wand beschrankt sich auf eine 230-V-
Stromversorgung. Die Auswertung der
gewonnenen Daten erfolgt tber einen
gewdhnlichen PC an dem die Fort-
schritte automatisch angezeigt wer-
den. Der direkte Uberblick tiber den
aktuellen Stand der Gesamtproduktion
und den Produktionsfortschritt der
einzelnen Auftrége ist so moglich.
Das System verfiigt Uber eine offene
Schnittstelle, die das Anbinden von
Branchensoftware ermdglicht. Sollte
die entsprechende Branchensoftware
keine Positionsdaten liefern kdénnen,
gibt es innerhalb der GHU-Software
die Mdglichkeit, Positionen und damit
die notwendigen Etiketten selbst auf-
zubauen und auszudrucken

Glnter Habdank Unternehmensberatung
89150 Laichingen

Tel. (073 33) 969 80
ghu.gmbh@t-online.de

Helbling

Die Schweizer Unternehmensberatung
zeigte verschiedene Planungssysteme

Eine kleinere Planungseinheit die speziell
fur die Disposition von Baumontagen ent-

wickelt wurde Bild: Helbling

fur Fensterbaubetriebe. Anhand von
magnetischen Planungselementen,
kénnen auf einer groRen Tafel Gber-
sichtlich geordnet nach Monaten,
Wochen und Tagen, die verschiedenen
Auftrdge und Arbeitsvorgange darge-
stellt werden. Ergénzend dazu sorgt
ein Farbcode daftr, dall es zu keiner
Uberschneidung von Terminen kommt.
Helbling Unternehmensberatung

Tel. (0041) 552 10 67 66

CH-8640 Rapperswil

Hoffl GmbH

Die Mannheimer Softwareschmiede
présentierte ,,Komet“, eine Software-
I6sung flr Schlosserei-, Stahl- und
Metallbaubetriebe jeder GroRe. Die ra-
tionelle Kalkulationshilfe ist wahrend
der Erprobungsphase unter realen Be-
dingungen in einem mittelstandischen
Stahl- und Metallbaubetrieb getestet
worden, so daf} die spezifischen An-
forderungen des Metallhandwerks
berilicksichtigt und exakt auf die Be-
durfnisse der Anwender zugeschnitten
werden konnten. ,,Komet* bedient sich
einer ,,MS-Windows-Oberflache* und
bietet die Vorteile eines grafikfahigen
Programms. Erleichtert wird die Be-
dienung durch eine selbstdefinierbare
Tastenleiste und zahlreichen Schalt-
flachen, die per Mausklick angesteuert
werden. Das Programm ist voll netz-
werkfahig, wobei jedem Netzwerkteil-
nehmer eine speziell definierte Schalt-
flachenzeile zugeordnet werden kann.
Laut Hersteller ist es moglich, jeder-
zeit einen kompletten Uberblick tber
alle Ablaufe in Biro und Werkstatt zu
erhalten.

Softwareschmiede Hoffl GmbH

68229 Mannheim

Tel. (06 21) 48293 10
Info@sws-hoeffl.de

Schiring

Auf der diesjahrigen Fensterbau in
Stuttgart prasentierte Schiring in der
EDV-Halle seine ,Wintec-Software"
mit integrierter CIM-/ERP-LOsung, mit
der die Ressourcen eines Unterneh-
mens vollstandig gesteuert werden
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kdnnen. Das bedeutet: Von der Ange-
botskalkulation tber die Materialwirt-
schaft bis hin zur automatisierten Fer-
tigung kdnnen Fensterhersteller kunf-
tig komfortabel auf Windows-Ebene
planen, steuern und kontrollieren.

Die ,,Wintec-Software* steht in ab-
gestimmten Versionen fur den Hand-
werksbetrieb, fir Unternehmen mittle-
rer GroRe und flr die industrielle Fer-
tigung mit Online-Fertigungsstralien
zur Verfligung, selbstverstandlich auch
als Handlerversion. Das modulare
Konzept ermdglicht dartiber hinaus
eine flexible Konfiguration nach den
betrieblichen Anforderungen, sogar
die direkte Anbindung an ein MIS-/
ERP-System, an Finanzbuchhaltung
usw. Das fur Schiring patentierte
Sonderbaumodul ermdglicht die Kon-
struktion selbst komplizierter Fenster-
formen einfach per Mausklick, ohne
CAD-Kenntnisse.

Neben einer Online-Fertigungsde-
monstration zeigte Schiring auch die
Arbeitsweise seines Planungssystems
~Wintec Pro“, mit dem Fertigungsab-
laufe und Neuinvestitionen wirtschaft-
lich und rationell organisiert werden
koénnen.

Schiring GmbH & Co.
Fenster-Technologie KG
53842 Troisdorf-Spich
Tel. (022 41) 9940
http.//www.schuering.de

Unidienst

Mit der CRM-Software von Siebel und
der eigenen Internet-Lésung fir Bau-
elemente-Hersteller prasentierte Uni-

dienst die Integration zu ihrer ERP/
PPS-Software. Gleich zwei neue Soft-
warepakete stellte Unidienst in Stutt-
gart vor. Das Unternehmen hat die
Customer-Relationship-Management-
Software des Marktfuhrers Siebel
Systems in seine ERP/PPS-Systeme
~Unipro/Apertum* und ,,Unipro/400*
eingebunden. Als Vertriebspartner fiir
die Siebel-Software verfiigt es nach
eigenen Aussagen dariiber hinaus
Uber die erforderliche Qualifikation,
einem Unternehmen, das seine Kun-
denbeziehungen optimieren will, eine
fundierte Beratung und eine effiziente
Einflhrung zu garantieren.

Laut einer Studie von Frost & Sulli-
van haben bereits viele Unternehmen
erkannt, dal} sie ihre Kunden weitaus
besser betreuen missen als bisher.
Dies softwareunterstiitzt zu tun, bietet
sich schon alleine deshalb an, weil
nur so die Informationen geordnet,
gefiltert und transparent aufbereitet,
dem jeweiligen Nutzer zeitnah zur
Verfligung gestellt werden kdnnen.
Hier konnten nun von Unidienst ent-
sprechende Einflihrungsstrategien und
-werkzeuge entwickelt werden, wie
insbesondere mittelstandische Unter-
nehmen die CRM-Software rasch in
ihre IT-Umgebung einbinden kénnen.

Der Erfolg der CRM-Software-Ein-
fihrung héngt, so Unidienst, aller-
dings von einem begleitenden Verédn-
derungsprozeR im Unternehmen ab:
Disziplin und Transparenz sind bei der
Pflege der Kundendaten oberstes Ge-
bot. Nur so kann der Vertrieb standig
das Ohr am Markt haben. Die Hoff-
nung, seinen Kunden aus der Erfah-
rung heraus sicher einschétzen zu
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kdnnen, erweist sich oft als triige-
risch. Verkaufer und Abnehmer ken-
nen einander zwar sehr gut, in der
Regel werden die Wertschdopfungspro-
zesse aber weder systematisch analy-
siert noch schriftlich dokumentiert.

Das CRM-System von Siebel ermdg-
licht diese systematische Erhebung
von Kundendaten und deren Aufbe-
reitung fur den Zugriff der unterneh-
mensinternen Marketing-, Verkaufs-
und Serviceabteilungen. Aus dem be-
reichsiibergreifenden Informationsaus-
tausch mit dem ERP/PPS-System ent-
stehen mit der Zeit komplette Kunden-
historien: Die Einkaufsgewohnheiten
der profitablen Kunden werden so
transparent. Danach lassen sich Wer-
bung und Produktportfolio optimiert
ausrichten, Marketing und vertriebliche
Aktivitaten maRschneidern und be-
darfsgerecht steuern. Die Gewinnung
einer einheitlichen Sicht auf den Kun-
den durch den Aufbau einer tbergrei-
fenden Kundendatenbank, die alle In-
formationen Uber jegliche Kunden-
kontakte erfafit, bildet den Grundstein
fir dieses System.

Eingebettet in die genannten ERP/
PPS-Systeme ist auch das zweite Pro-
dukt, das von Unidienst zur Messe
vorgestellt wird. Die B2B-Internet-
Losung fur Bauelemente ,,Unipro-
Konfigurator*.

Ausgehend von der Grundiberle-
gung, dal3 der Bauelemente-Héndler
heute immer mehr und komplexer
werdende Produkte beherrschen muf
und der Bauelemente-Produzent
daran interessiert ist, einen Auftrag
storungs- und ruckfragefrei herstellen
zu kdnnen, hat Unidienst nun ihren
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Bremsendienst
Fahrzeugbau
Autoelektrik
Unfallinstandsetzung

Max Klemm
GmbH & Co. KG

Robert-Bosch-Str. 13
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Postfach 1350
75003 Bretten

Telefon: 07252/930-0
930-18 (Direktwahl)
Telefax: 07252/930293

Internet: www. klemm-fahrzeugdienst.de
e-mail:  info@klemm-fahrzeugdienst.de
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bewéhrten und ausgereiften Produkt-
konfigurator ins Internet gestellt. Der
Produzent stellt seine konstruktiven
und produktionstechnischen Regeln
sowie seine Preisliste Uber Erfassungs-
dialoge, die wie interaktive Check-
listen funktionieren, fur seine Fenster,
Taren oder Sonnenschutzanlagen
bereit. Auf diese Weise steht dem
Héndler jenes Know-how zur Verfi-
gung, mit dem dieser seinem Kunden
eine saubere Losung anbieten kann.
Die fachliche Kompetenz wird so
»vor Ort* gebracht.

Der Handler kann die Ergebnisse
seiner Angebots- und Auftragsbear-
beitung, wie Preis, beschreibender
Text und maRstabsgerechte Produkt-
grafik, vom Internet in sein hauseige-
nes Warenwirtschaft- bzw. Auftrags-
erfassungs-System Ubertragen und
dort z. B. sein Angebot fur den End-
kunden drucken. Hat er einen Auftrag
erfallt, kann er dessen Daten per
Mausklick an seinen Produzenten
schicken.

Fir den Hersteller ergeben sich wei-
tere Vorteile: Er muf seine Stamm-
daten und Preislisten nicht auf vielen
Computern sicherstellen und synchro-
nisieren, wie dies der Fall ist, wenn er
seinen Handlern eine spezielle Soft-
ware zur Verfugung stellt. Da Uni-
dienst ihre Internet-Lésung auch Gber
miet- bzw. nutzungsabhéngige Preis-
modelle anbietet, ist es fur den Bau-
elemente-Hersteller nicht erforderlich,
spezielle branchen- oder produktspezi-
fische Software zu entwickeln bzw.
zu erwerben.

Unidienst GmbH Informationsdienst fir
Unternehmungen

83395 Freilassing

Tel. (086 54) 4 60 80
http://www.unidienst.de

Urban

Zusammen mit dem Spezialisten fur
Handhabungssysteme, der Boll GmbH
aus dem unterfrankischen Elsenfeld,
schlagt Urban ein neues Kapitel der
Automatisation auf. Die von Boll und
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Urban entwickelte ,,Automatische Ver-
glasungszelle* wurde auf der Fenster-
bau in Stuttgart erstmals dem Fach-
publikum vorgestellt.

Die robotergestiitzte Arbeitszelle
dient zum Kommissionieren und zum
nachfolgenden Verteilen von Isolier-
glasscheiben. Durch die Integration
eines Scheibenspeichers wird das Be-
reitstellen und Verarbeiten von Iso-
lierglasscheiben ,,just in time* ermdg-
licht. Somit ist das Zellenkonzept so-
wohl fir Fensterhersteller zum Einset-
zen von Scheiben in Fensterrahmen
als auch fur Isolierglashersteller zur
Entnahme und zum Kommissionieren
an der Isolierglaslinie geeignet.

Der Ablauf:

Fur manuelle Montagetatigkeiten steht
der Blendrahmen auf einer schragste-
henden, elektrisch angetriebenen For-
dertechnik bereit. An diesem, der Ro-
boterzelle vorgeschalteten Handar-
beitsplatz setzt der Werker den Flu-
gelrahmen in den Blendrahmen ein,
verbolzt die Scharniere und verklippst
die Tragklétze (Glasbriicken).

Am Bedientableau gibt der Werker
das Freigabesignal fir den Eintrans-
port des Rahmens. Der Rahmen féhrt
in die Roboterzelle und ein Scanner
liest automatisch den am Rahmen an-
gebrachten Barcode. Damit die Isolier-
glasscheiben prozeBsicher eingesetzt
werden kénnen, wird der Rahmen von
einer Ausrichtstation positionsgenau
bereitgestellt.

Wéhrend dieser Transport- und
Positioniervorgange schwenkt der Ro-
boter zum Transportgestell (A-Bock),
auf dem sich die unterschiedlich
dimensionierten Scheiben befinden.
Die am Robotergreifer montierte Sen-
sorik vermif3t die Scheiben und scannt
den Barcode der Scheiben ein. Vor
dem Einlagern der Scheiben ins Ma-
gazin wird die Transportlage mit der
erforderlichen Einbaulage Uberpruft
und gegebenenfalls korrigiert. Folge-
richtig werden die identifizierten
Isolierglasscheiben im Magazin zwi-
schengelagert.

Der Automatikablauf flr einen
Zyklus erfolgt so, dal wahrend des
Transport- und Ausrichtvorganges (fir
Rahmen) die dazugehorige Scheibe
durch den Roboter aus dem Magazin
entnommen und in den bereitstehen-
den Rahmen eingesetzt wird. Nach

Bild: Urban

Verglasungsroboter

dem Einbringen aller Scheiben erteilt
die Robotersteuerung das Freigabesi-
gnal fiir den Austransport des Fen-
sters.

Stimmt der Datensatz des Isoliergla-
ses nicht mit dem Datensatz des be-
reitstehenden Rahmens (berein, legt
der Roboter die Scheibe auf ein leeres
Transportgestell ab. Das Programm
wahlt den Auftrag automatisch ab
und schleust den leeren Rahmen aus.

Wéhrend des Austransportes des
komplettierten Rahmens setzt der Ro-
boter weitere Scheiben des néchsten
Auftrages vom A-Bock ins Magazin
um. Um eine beidseitige Entnahme
des Transportgestells zu gewdhrleisten,
wird der A-Bock auf einen Drehtisch
gestellt.

An den nachfolgenden Handarbeits-
platzen der Produktionslinie (Endmon-
tage) kann der Werker die nicht auto-
matisierbaren Téatigkeiten wie z. B.
das Verklotzen der Scheibe sowie die
Sicht- und Qualitatskontrolle etc. vor-
nehmen.

Urban GmbH & Co. Maschinenbau KG
87700 Memmingen

Tel. (083 31) 8580
urban@u-r-b-a-n.com
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