Glas aktuell

Aus bescheidenen Verhdltnissen
baute das Unternehmerehepaar
Horst und Christel Egg mit viel
Engagement die GKT zu einer
leistungsstarken Unternehmens-
gruppe auf. Zeitgleich mit dem
25jahrigen Firmenjubildum tber-
gibt Firmenchef Egg nunmehr die
Verantwortung flr das operative
Geschéft in jlingere Hande.

as Haus ist gut bestellt.” Mit die-
sen Worten zieht Horst Egg sei-
ne ganz personliche Bilanz der
letzten 25 Jahre. In der Tat, heu-
te beschaftigt die GKT-Unternehmens-
gruppe 350 Mitarbeiter, die an funf Pro-
duktionsstandorten einen Umsatz von 45
Mio. € anstrebt.
Im Laufe der Jahre hat sich die Gruppe
zu einem Vollsortimenter entwickelt. Am
Stammsitz im ostwestfdlischen Brakel be-
findet sich die Zentralverwaltung und die
drei Produktionslinien fir Isolierglaser samt-
licher Ausfiihrungen, TPS-Isolierglas, TPS-
GieBharz fur den Schallschutz sowohl in
FestmaBfertigung als auch Bandmale 225
x 321 cm, eine moderne ESG-Fertigung mit
einem Bearbeitungszentrum, einem CNC-
gesteuerten Bohrzentrum, einer vollauto-
matischen Benteler-Schleifstrasse, sowie die
Sprossenfertigung der GKT. Auf 21 500 m?
Produktionsflache werden hier mit 150 Mit-
arbeitern im Jahr 350 000 m? Isolierglas,
80 000 m?2 GieRharz, Uber 100 000 m?2
hochwertiges ESG sowie tiber 90 000 Stiick
Sprossengitter produziert.
In St. Michaelis befindet sich der Stamm-
sitz der Saxo Isotherm-Glas und der GKT
Sprossen und SpritzguB. Auf zwei vollau-
tomatischen Isolierglaslinien, inklusive einer
TPS-Linie werden hier simtliche Funktions-
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Isoliergldser sowie TPS-Isolierglas produ-
ziert. Weiterhin befindet sich die VSG-Pro-
duktion vor Ort und die Herstellung und
Konfektionierung der Sprossengitter. Die
dazu benétigten Verbindungsteile werden
mit der eigenen SpritzguBtechnik selbst
hergestellt. 110 Mitarbeiter sorgen hier fur
einen AusstoR von 1600 Isolierglaseinhei-
ten tiglich, 400 m2 GieRharzscheiben je
Schicht. 3000 Stiick VSG-FestmaRe sowie
Uber 1000 Stuck Sprossengitter verlassen
wéchentlich das Werk.

Walthersdorf ist der Sitz der jingsten GKT-
Tochtergesellschaft, der Ana-Dur GmbH &
Co. KG. Seit Juli 1999 werden hier ESG-
Spezialitdten, Siebdruckscheiben und Fas-
sadenplatten hergestellt. Auch die Ent-
wicklung eines eigenen Alarmglases ist in-
zwischen abgeschlossen. Die Marktein-
fuhrung wird in klrze stattfinden. In
kurzester Zeit hat sich das Werk zu einem
leistungsstarken Partner und Zulieferer fur
die Glasindustrie entwickelt. Auf zwei ESG-
Ofen und der Siebdruckanlage werden
heute iiber 300 000 m? veredeltes ESG her-
gestellt. Der Glaszuschnitt mit Giber 34 Stell-
platzen versorgt die einzelnen Abteilungen
in den Hallen mit Giber 4000 m2 Produkti-
onsflache, Herzstiick ist die ca. 50 m lange
Schleifstrae mit vier Schleifmaschinen und
drei Glaswendern, die fast vollautomatisch

Firmengriinder Horst
Egg und sein Nach-
folger als Vorsitzen-
der der Geschifts-
fihrung in Brakel,
Heiner Mangels

Daten aus der GKT-Chronik:

e 1978 Griindung durch Horst und
Christel Egg

« 1981 Aufnahme der eigenen Spros-
senfertigung und Vertrieb der Pro-
dukte an die Verarbeiter in der
Isolierglasindustrie

e 1986 Firmensplittung in die Brake-
ler Thermo-Glas und Glas- und
Kunststofftechnik

e 1990 Grindung und Aufbau des
Tochterunternehmens Saxo Iso-
therm-Glas in St. Michaelis/Sach-
sen

e 1992 Griindung der GKT-Sprossen-
SpritzguB in St. Michaelis

e 1993 Fertigstellung und Bezug
des neuen GKT-Zentralverwaltungs-
gebdudes in Brakel, Beginn der
GieRharzfertigung und Aufstieg
zum fuhrenden Anbieter

e 1994 Grundung und Aufbau des
Tochterunternehmens Salza Iso-
therm-Glas in Bad Langensalza/
Thiringen

« 1998 Fertigstellung und Inbetrieb-
nahme der neuen Produktionshalle
der Brakeler Thermo-Glas, Start und
Inbetriebnahme der neuen ESG-
Fertigung in Brakel

e 1999 Bau der neuen Produktions-
halle fur die kombinierte TPS-
GieRharzanlage und Inbetriebnah-
me der modernsten Produktions-
statte fur GieBharz in Europa

e 2000 Erweiterung der ESG-Kapa-
zititen bei Ana-Dur durch die In-
vestition in einen weiteren Tam-
glassofen, eines Bohrzentrums und
einer Benteler-SchleifstraBe

e 2002 Zertifizierung 4x Heat-Soak-
Ofen (HS-H) nach neuesten Richt-
linien der Bauregelliste
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arbeitet und die Vorspanndfen versorgt.
Fassadenplatten werden auf der Rollenauf-
tragsanlage gefahren, anschlieRend werden
die Glaser in einem Heat-Soak-Ofen mit
Abmessungen von 3 x 18 m auf Nickelsul-
fideinschliisse gepruft.

Die Salza Isotherm-Glas in Bad Langensalza
wurde konjunkturell bedingt im Januar
2002 geschlossen und die Produktionsan-
lage ins Ausland verkauft. Davor wurden
jahrlich 150 000 m? Isolierglas hergestellt.
Samtliche GKT-Unternehmen sind nach
DIN EN ISO 9001 zertifiziert. Die Produk-
te werden nicht nur im Innland, sondern
auch in den europdischen Nachbarldndern
vertrieben. Die Fertigungsanlagen befinden
sich auf dem neuesten Stand der Technik
— immer mit Blick auf marktgerechte Inno-
vationen. So wurde im Zuge der neuen
EnEV die neue , K-Sprosse" zur Serienreife
entwickelt. Hierbei handelt es sich um eine
koextrudierte Kunststoffsprosse, die im
Hause GKT sowohl in séimtlichen RAL-Farb-
ténen als auch in Sonderfarben lackiert wird
und je nach Kundenwunsch und Anforde-
rung auch kaschiert werden kann. Die Kun-
den werden mit den komplett konfektio-
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nierten Sprossengittern beliefert und setzen
diese dann nur noch ins Isolierglas ein, In-
vestitionen in neue Werkzeuge sind somit
nicht notwendig. Gerade im Zusammen-
hang mit der warmen Kante (TPS) ergeben
sich hierbei hervorragende U-Werte, die
beim ift in Rosenheim gepriift worden sind.
Die Abschlage fur eingebaute Sprossen im
Isolierglas diirfen somit vernachlassigt wer-
den. Mit dieser Entwicklung unterstreicht
die GKT-Gruppe - allen voran der ,Glas-
profi* und Entwickler Horst Egg - die
Kompetenz, als zuverldssiger Partner seinen
Kunden zur Seite zu stehen.

Geregelte Nachfolge

Nach 25 Jahren ist nun der Inhaber und ge-
schaftsfihrende Gesellschafter, Horst Egg,
aus der operativen Verantwortung als Ge-
schaftsfuhrer ausgeschieden und als Vor-
sitzender in den Beirat gewechselt. Die Ver-
antwortung firr die Brakeler Thermo-Glas
GmbH und die Glas und Kunststofftechnik
GmbH & Co. KG wurde auf die Ge-
schéftsfiihrer Heiner Mangels (Vorsitz) so-
wie die beiden langjéhrigen Geschéaftsfuh-
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rer Hans-Hermann Brand und Klaus Hoff-
mann Ubertragen. Die Unternehmungen
Saxo Isotherm-Glas, GKT Sprossen und
SpritzguB und die Ana-Dur werden von Jo-
sef Nesztler als Geschaftsfiihrer und Mar-
tina Neumeister als Prokuristin gefuhrt und
verantwortet.

Christel Egg wird auch weiterhin in verant-
wortlicher Stellung im Unternehmen tatig
sein — auch in der Hoffnung, daR einmal
die nachste Generation aus dem Hause Egg,
Tanja und Peter Egg, die GKT-Unterneh-
mensgruppe weiterfiihren wird. Die &lteste
Tochter, Diana Egg, war bereits als Indu-
striekauffrau in dem Unternehmen tatig
und hilft auch heute noch gerne aus. HD

GKT-Unternehmensgruppe
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